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GIRIS

Anatolia®, kuresel ylizey kaplama endustrisinde onde gelen bir konuma sahiptir. Surekli yenilik, teknolojik arastirma, uluslararasi
bakis acisi ile sosyal ve ¢cevresel sorumluluk, Anatolia® 'nin mikemmellige ulasma yolunda her zaman benimsedigi temel degerlerdir.
Aeterna™ Sinterlenmis Plakalar’in tretildigi yeni Anatolia® fabrikasi, etkileyici konumu da g6z 6ninde bulundurularak lzmir Korfezi'nde
insa edilmistir.

Anatolia®’nin Aeterna™ Sinterlenmis Plaka Uretimine yaptig yatirim, sektorde ¢igir acici nitelikte olup, surekli degisen ve son
derece rekabetgi bir sektorde degerli is ortaklarina destek olma konusundaki kararliligini ortaya koymaktadir. Anatolia®, Aeterna™
Sinterlenmis Plakalar ile artan plaka talebini karsilamaya ve piyasadaki liderlik konumunu Ustlenmeye hazirdir.

Surdurulebilir bir yaklasimla Uretilen Aeterna™ Sinterlenmis Plakalar, optimize lojistik avantajlariyla birlikte hijyenik ve su gegirmez
bir ¢c6zim sunar. UV isinlarina, atese ve ylksek sicakliklara oldugu kadar cizilmelere, darbelere, buzlanmaya ve dona karsi da
dayanikhdir. Ayni zamanda kimyasallara ve lekelere karsi direnclidir; Gstin koruma saglamasi igin guvenli bicimde ambalajlanarak
sevkiyatlar gerceklestirilir.
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URUN, PLAKA OZELLIKLERI

PLAKA OZELLIKLERI

EBAT
160 x 320 cm

EBAT
162 x 322 cm

KALINLIK 6 MM 12 MM

EBAT 160 X 320 CM 162 X 322 CM
M2 5.12

FT2 55.11

KG 75 150

LB 165.3 330.7

KG/M?2 14.65 29.3

LB/FT2 2.93 5.86

KENAR TiPi REKTIFIYE REKTIFIYESiZ

Verilen degerler gosterge niteligindedir; genel bir kilavuz olarak kullaniimalidir.
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AMBALAJ TASIMA, SEVK VE DEPOLAMA

Bu kilavuzda sunulan bilgiler yalnizca onerilen yonergeler olarak degerlendirilmelidir. Aeterna™ Sinterlenmis Plaka’nin her bir dagiticisi
ve/veya atolyecisi, sahip oldugu deneyim, bilgi, ekipman ve yurutulen projenin 6zel gereklilikleri dogrultusunda uygun tasima, isleme
ve montaj yontemlerini belirlemekten sorumludur. Kesim ve isleme islemlerine gegmeden once, kullanilan ekipman ve yontemlerin
uygunlugunu dogrulamak amaciyla tum atolyecilerin 6n testler yapmasi tavsiye edilir.

Aeterna™ Sinterlenmis Plakalarin giivenli sekilde tasinmasi ve islenmesine iliskin yerel yasa ve yonetmeliklere tam uyum icerisinde
calisiilmasi onerilir.

Bu belgede yer alan tim gorseller, UrUnin tasinmasi ve islenmesine dair yol gosterici niteliktedir; yalnizca bilgi amachdir. Tum
haklari sakhdir.

AMBALAJLAMA

Anatolia®, Aeterna™ Sinterlenmis Plakalar i¢in 6nde gelen muhendislerle birlikte yurittigu titiz arastirmalar sonucunda, tedarik
zinciri genelinde birgok yenilik¢i avantaj sunan ambalaj ¢ézumleri gelistirmistir. Bu ¢ézimler, tasima ve dagitim slreclerinde
operasyonel verimliligi artirr, is guvenligini gelistirir ve depolama alani ihtiyacini azaltarak yer optimizasyonu saglar. Bu ambalaj
¢6zumlerini piyasadaki digerlerinden ayiran temel 6zellik, tekrar kullanilabilir olmalaridir; bu sayede atik miktarini 6nemli élgude
azaltan sUrdurUlebilir bir dongl olusturulmustur. Bu ¢evre dostu ve maliyet etkin yaklasim, ambalaj iade programi ile daha da
guclendirilmistir.

BUNDLE-FRAMES

Dikey konumda sevk edilecek siparislerde, plakalar bir Bundle-Frame igine yerlestirilir. Farkh ebatlarda plakalarin ayni Bundle-
Frame’e yerlestiriimesi dnerilmez. Sevk sirasinda hasari en aza indirmek icin, Bundle-Frame’lerin tam kapasiteyle sevk edilmesi
onerilir. Malzemenin konteyner icinde istiflenerek tasinmasi gerekiyorsa, Bundle-Frame, maksimum stabilite sagladigi icin diger
ambalaj turlerine kiyasla daha uygundur.
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TEKLI BUNDLE-FRAME OZELLIKLERI

PLAKA EBATLARI 160 X 320 CM, 6 MM 162 X 322 CM, 12 MM
BUNDLE-FRAME EBATLARI CM 330 X 198 X 55
BUNDLE-FRAME EBATLARI ING 130 X 78 X 22

TAM BiR BUNDLE-FRAME iCiN PLAKA SAYISI 40 20

TAM BiR BUNDLE-FRAME iGiN M2 204.8 102.4

TAM BIiR BUNDLE-FRAME iCiN FT2 2256 1128

TAM DOLU BUNDLE-FRAME AGIRLIGI (KG) 3165

TAM DOLU BUNDLE-FRAME AGIRLIGI (LBS) 6980

Verilen degerler gosterge niteligindedir; genel bir kilavuz olarak kullaniimalidir.

AMBALAJ TASIMA VE DEPOLAMA
TASIMA

Bundle-Frame’lerin tasinmasi sirasinda yaralanma ve hasarlari 6nlemek adina son derece dikkatli olunmalidir. Yiukleme veya
bosaltma isleminden 6nce, rampalarin diz ve terazisinde oldugundan; indirilecek tum malzemelerin sabit ve guvenli sekilde
yerlestirildiginden emin olunmalidir. MUmkln oldugunca Bundle-Frame’leri strliklemekten kaginiimalidir. Optimum denge igin,
gergevenin kisa kenarindan tasima minimumda tutulmalidir. Kullanilan forklift ve vinglerin, yukaridaki tabloda belirtilen agirliklar
tasiyabilecek kapasitede olmasi gerekir. Tasima islemleri her zaman diz zeminlerde ve yavas, sabit bir hizla gergeklestiriimelidir.
Malzeme tasima konusunda ek bilgiye ihtiya¢ duyulmasi halinde, Anatolia temsilcinizle iletisime geciniz.

KISA KENARDAN TASIMA

Bundle-Frame’lerin konteynerlerden forklift ile bosaltiimasi sirasinda, kisa kenardan tek tek tasinmasi onerilir. Ancak bu yontem
yUukleme veya depo i¢i malzeme hareketleri igin uygun degildir. Her bir Bundle-Frame, baglanti yuvalari (soketleri) ayrildiktan sonra,
bir zincir ve cekme ekipmaniyla forklifte baglanarak konteynerden g¢ekilmelidir.

USTTEN TASIMA - BUNDLE TUTMA APARATIYLA

Forkliftle tasima sirasinda Bundle-Frame’lerin her seferinde tek tek tasinmasi onerilir. Plakalar, Anatolia® tarafindan tasarlanan
Bundle Tutma Aparati kullanilarak, Bundle-Frame’in UST kismindan, uzun kenar boyunca dik konumda tasinmalidir. Yiik dayanagi ile
Bundle Tutma Aparati’nin kenari arasindaki mesafe 35-45 cm olmali, yik yerden 5-10 cm (2—4 ing) kaldirnimalidir. Daha iyi gorls
icin forklift yikun arkasinda kalacak sekilde geri strulmelidir.
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Bundle-Frame’ler, Bundle Tutma Aparati Uzerindeki baglanti noktalari kullanilarak gezer vinglerle de tasinabilir. Kaldirma islemi
sirasinda, ving ve Bundle Tutma Aparati ile her seferinde yalnizca bir adet Bundle-Frame kaldiriimaldir.

Depolama seceneklerinden biri olarak, ayni tipte ve Onerilen tam kapasitede olan Bundle-Frame’ler tercihe bagh olarak piramit
formunda istiflenebilir. Asagida gosterildigi sekilde, alt siraya 3 adet, Ust siraya ise 2 adet Bundle-Frame yerlestiriimelidir. Bundle-
Frame’lerdeki disi ve erkek baglanti noktalarinin givenli sekilde kilitlendiginden emin olunmalidir. Tasima islemi her seferinde bir
adet olacak sekilde yapilmali; minimum 5 ton kaldirma kapasiteli ve en az 160 cm c¢atal uzunluguna sahip forklift kullaniimalidir.
Bundle Tutma Aparati, yik dayanagindan 120 cm mesafede konumlandiriimahdir.

UZUN KENARDAN TASIMA

Bundle-Frame’lerin kisa mesafelerde forklift ile tasinmasi gerektiginde, her seferinde yalnizca bir adet tasinmasi onerilir. Bundle-
Frame’ler yalnizca uzun kenarlari boyunca dik konumda tasinmalidir. Yerden yalnizca 5 cm (2 ing) kaldiriimali; ardindan forklift yonlne
dogru hafifce egilmelidir. Daha iyi gorus saglamak icin tasima islemi her zaman geri yonde gerceklestiriimelidir.

TASIMA AKSESUARLARI

MATERYAL MATERYALIN iSMi

7414-0000-# PLAKA BUNDLE TUTUCUSU 5-2-2
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SEVK / YUKLEME

Asagidaki yukleme talimatlarina uygun olarak énerilen istifleme duzenleri sunulmustur.

KONTEYNERLER
20'LIK KONTEYNER

ONERILEN iSTIFLEME DUZENI

KALINLIK 6 MM 12 MM
BUNDLE-FRAME SAYISI 4

PLAKA SAYISI 160 80

M2 819.2 409.6
KG 12428

FT2 9024 4512
LB 27400

Verilen degerler gosterge niteligindedir; genel bir referans olarak kullaniimalidir.
Tasinan miktar, tlke/bélgeye ait agirlik limitlerine bagl olarak degisiklik gosterebilir.

40’LIK KONTEYNER

MAKSIMUM YUKLEME YOGUNLUGU IGIN ONERILEN
ISTIFLEME DUZENi(BOLGESEL NAKLIYE VE YUKLEME
KISITLAMALARINA BAGLI OLARAK DEGISTIRILEBILIR.)

KALINLIK 6 MM 12 MM
BUNDLE-FRAME SAYISI 9

PLAKA SAYISI 360 180
M2 1843.2 921.6
KG 27963

FT2 20304 10152
LB 61650

Verilen degerler gosterge niteligindedir; genel bir referans olarak kullaniimalidir.
Tasinan miktar, tlke/bélgeye ait agirlik limitlerine bagl olarak degisiklik gosterebilir.
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KAMYONLAR

Karayolu tasimaciligina yonelik 6nerilen yukleme dizenleri asagida belirtilmistir. Bundle-Frame’ler, 6nerilen yonlendirme dogrultusunda
ve uygun malzeme tasima ekipmanlari kullanilarak yiklenmelidir. Tim UrUnler diizglin sekilde sabitlenmeli, desteklenmeli ve rémork
zemini Uzerinde akslara gore dogru bicimde dagitiimaldir. Aeterna™ Sinterlenmis Plaka Urunlerinin karayolu ile tasinmasina yonelik
yUklemelerde, tim romork ve aks yuk sinirlari ile gecerli yerel ve bolgesel yukleme kisitlamalari gozden gecirilmelidir.

KAMYONLAR (TIR TiPi ARACLAR)

BUNDLE-FRAMES

ONERILEN YUKLEME DEGERI

KALINLIK 6 MM 12 MM
BUNDLE FRAME SAYISI 9

PLAKA SAYISI 360 180
M2 1843.2 921.6
KG 27963

2 20304 10152
LB 61650

Verilen degerler gosterge niteligindedir; genel bir referans olarak kullaniimalidir.

Tasinan miktar, tlke/bolgeye ait agirlik limitlerine bagl olarak degisiklik gosterebilir.
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URUN TASIMA VE DEPOLAMA

Kirllma veya kenar ¢itlamasi riskini dnlemek icin, plakalar daima azami dikkat ve Ozenle, guvenlik dizenlemelerine tam uyumlu
bicimde ve kenarlari korunarak elleclenmelidir. TUm tasima ve depolama tirlerinde, yikleme, bosaltma ve sevk sistemlerinin tasima
kapasiteleri onceden kontrol edilmeli ve plakalarin daima dengede tutulmasi saglanmalidir.

PLAKA EBATI CM

160 X 320 CM, 6 MM KALINLIK

162 X 322 CM, 12 MM KALINLIK

PLAKA EBATI INC 63 X 126 64 X 127
TEK PLAKA AGRILIGI KG 75 150
TEK PLAKA AGRILIGI LB 165 330.7

Verilen degerler gosterge niteligindedir; genel bir kilavuz olarak kullaniimalidir.

MEKANIK SIKISTIRMA APARATLARI ILE TASIMA

6 mm veya 12 mm kalinhginda bir plakayi bir Bundle-Frame’den ¢ikarmak icin, dncelikle Ust gerceve traversi ve 6n destek gercevesi
cikariimalidir. Bu islem icin 19 mm anahtar ya da matkap/sarjli tornavidaya takili 19 mm lokma anahtar kullaniimalidir. Cergevenin
on kismi ¢ikarildiktan sonra, istenirse plakalar ayarlanabilir el tipi kiskaglarla yerinde sabitlenebilir.

EKIPMANLAR:

Mekanik kiskacglar ayni anda en fazla 1 plaka tasiyabilir; ancak, kullanilan yerel ekipmanin tasima kapasitesi ile ilgili herhangi bir
kisitlama olup olmadig mutlaka kontrol edilmelidir. KISKACA GECMEDEN ONCE, PLAKALARIN TEMAS EDECEGI YUZEYLERDE YER
ALAN KORUYUCU BALMUMU, TOZ, KiR VEYA HERHANGI BASKA BiR MADDE DIKKATLICE TEMIZLENMELIDIR; AKSi HALDE PLAKADA

HASAR OLUSABILIR.
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Bu yontem, plakalari iki noktadan kavrayarak bikulme ve kirilmalari 6nleyen ¢ift kiskac tasiyan bir gezer ving ile birlikte hidrolik bir
sistemden olusur. Kaldirma isleminden 6nce, plaka ile temas eden noktalar temizlenmeli, bdylece plakalarin kiskagtan kaymasi
onlenmelidir. Ayrica, celik kiskaglarin plakalara dogrudan temas etmemesi igin bu temas noktalarina kauguk takozlar yerlestirilmelidir.

Cift kiskag mevcut degilse, tekli kiskag da kullanilabilir; ancak temas alanini genisletmek amaciyla 300 x 20 x 2 cm ebatlarinda bir
ahsap serit yerlestirilmelidir. Bu, plakanin donmesi veya burkulmasi gibi durumlarin 6nlenmesi agisindan gereklidir; aksi takdirde
plaka kirilabilir.

Alternatif olarak, ayni anda birden fazla plaka tasimak i¢in en ideal ekipman, kumas (bez) sapanlarla donatilmis bir gezer vingtir.
Metal sapanlar kesinlikle kullanilmamalidir, clinku plakaya zarar verebilir. Ayrica, ayni anda istiflenecek tum plakalarin boyutlarinin
ayni olmasi gerekir.
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MANUEL TASIMA

TAVSIYELER

A) TUM HAREKET PLANI, PLAKALARI HAREKET ETTIRMEDEN ONCE HAZIRLANMALIDIR.

B) PLAKALARIN ORTA KISMININ BUKULMEMESI VE EGILMEMES]I SAGLANMALIDIR.

C) KORUYUCU ELDIVEN KULLANILMALIDIR.

D) 6 MM PLAKALARIN TASINMASI EN AZ 3 KiSiLiK EKIPLERLE, 12 MM PLAKALARIN TASINMASI iSE EN AZ 4 KiSiLiK EKIPLERLE GERCEKLESTIRILMELIDIR.

E) PLAKALAR ZEMINE DiK OLACAK SEKILDE TASINMALIDIR.

F) PLAKALAR DOGRUDAN ZEMINE TEMAS ETTIRILMEMELIDIR.

G) UZUN KENARLAR YUMUSAK MALZEME (ORNEGIN AHSAP YA DA STRAFOR) SERITLER UZERINE, KISA KENARLAR iSE SAGLAM DESTEK UZERINE YERLESTIRILMELIDIR.

H) PLAKALAR UST USTE KONMADAN ONCE YUZEYLERi TEMIZLENMELIDIR, BOYLECE CiZILME RiSKi ORTADAN KALKAR.

I) PLAKA SEHPAS| HER ZAMAN DENGEDE VE SAGLAM DESTEKLENMIS OLMALIDIR. HERHANGI BIR HAREKET SIRASINDA, PLAKALARIN SEHPA UZERINDE SIKICA SABITLENMIS
OLDUGUNDAN EMIN OLUNMALIDIR. GEVSEK PLAKA ILE ASLA HAREKET ETTIRILMEMELIDIR. HERHANGI BIR TOKA YA DA GERDIRME KAYISI VARSA, ALTINA MUTLAKA MUKAVVA
PARCASI YERLESTIRILEREK PLAKANIN ZARAR GORMESI ONLENMELIDIR. PLAKALARIN DEVRILMESINi ONLEMEK IGIN HER ZAMAN DAYANAK (KICKSTAND) YA DA SABITLEYICi DESTEK
KULLANILMALIDIR.

PLAKALARIN YATAY POZISYONDA TASINMASI

Plakalari tasimanin en kolay ve pratik yolu, yatay pozisyonda tasimaktir. Ornegin, plakalarin sabit bir destek iizerine yerlestiriimesi,
hem tasima islemini hem de yapistirici uygulamasini (6rnegin hareketli gergevelerle) kolaylastirir. Her zaman sevk gergevesinin,
kontrolli vakum vantuzlariyla donatiimis oldugundan emin olunmalidir. Bu vantuzlar, basing gostergesi araciliglyla yapisma kuvvetinin
surekli olarak izlenmesine imkan tanir. Plakalar tasinirken, salinim, titresim ve ani yon degisikliklerinden olabildigince kaginiimasi
hayati 6nem tasir.
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TAVSIYELER

DOGRU YANLIS

A) PLAKALAR, KASA iQERISINDEN UYGUN VAKUMLU
KALDIRMA CERCEVELERI KULLANILARAK KALDIRIL-
MALIDIR.

KAPASITESININ, TASINACAK PLAKANIN AGIRLIGINA UYGUN
OLDUGUNDAN EMIN OLUNMALIDIR.

o >
C) KONTROLLU VAKUMLU KALDIRMA CERGEVELERI KUL-
LANILMALIDIR.

D) VAKUMLU KALDIRMA CERGEVESI, DIKEY POZISYONDA
HAREKET ETTIRILEBILMESI VE YAPISTIRICI UYGULA-
NABILMESI iCIN SABIT BIR DESTEGE BAGLANABILIR
(HAREKETLi CERCEVELER).

B) TEKIL PLAKA TASIMALARINDA, MUMKUNSE KONTROLLU () (%)
VAKUMLU KALDIRMA GERCEVELER| KULLANILMALIDIR.
KULLANILAN VAKUM SISTEMLERININ SAYISININ VE TASIMA )

E) 160 X 320 CM OLGULERINE KADAR OLAN PLAKALAR,
HER KOSESINE BIR KiSi GELECEK SEKILDE, 4 KiSi (YA DA O ——— X
EN AZ 3 KiSi) TARAFINDAN VAKUMLU KALDIRMA CERGEVE- eI I I I I ) 01 I I I I X
Si KULLANILARAK TASINMALIDIR. | | &Y/ (| | | &=/

PLAKALARIN DIKEY POZISYONDA TASINMASI

162 x 322 cm formatindaki plakalar i¢in asagidaki ekipmanlarin kullaniimasi énerilir:

- Pnomatik doner sistemli mobil vakumlu kaldirma cerceveleri

+ Kaldirma kiskaglari

+ Yumusak kayisli kaldirma sapanlari (¢elik halat veya zincir kullanilmamalidir) — bu sistem ayni anda birden fazla plakanin tasinmasi
icin de uygundur.

Herhangi bir kaldirma sisteminde, kaldirilacak agirhgin kaldirma noktasi etrafinda dengeli dagitilmasi gerekir. Tum islemler, konusunda
egitimli personel tarafindan ve tasinacak yuke uygun ekipman kullanilarak gergeklestirilmelidir. Kiskaclar veya vakumlu kaldiricilar
kullanilirken, plaka yUzeyleri Uzerindeki toz ve diger kalintilar 6nceden temizlenmelidir; boylece ekipmanin plakaya tam tutunmasi
saglanir. Tekil plakalarin elle tasinmasi (6nerilmez) gerektiginde, tasinacak agirliga uygun vakumlu kaldirma ¢erceveleri kullaniimali
ve bu islem en az 4 operator tarafindan gerceklestiriimelidir.

Bundle-Frame icinde paketlenmis olan tekil 162 x 322 plakalarin tasinmasi sirasinda, 6zellikle koruyucu bantlar ¢ikarildiktan sonra
azami dikkat gosterilmelidir. Bu tir plakalar yalnizca uygun kisisel koruyucu ekipman kullanan, egitimli ve yetkili personel tarafindan
ve uygun kaldirma cihazlariyla tasinmalidir. Plakalar ¢ikarilirken, agirhigin her iki yana esit sekilde dagitildigindan emin olunmaldir.
Plakalari agmadan dnce, Bundle-Frame’in butinligu ve stabilitesi kontrol edilmelidir. Plakalari tasiyan personelin givenligi her
zaman onceliklidir. Cergevenin 6n kismi ¢ikarildiktan sonra, istenirse ayarlanabilir el tipi kiskaclar ile plakalar yerinde sabitlenebilir.
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EKIPMANLAR:

ISLENMIS PARCALARIN TASINMASI

Sevk ve hareket sirasinda, Ozellikle plakalarin kenarlarina ve Ust bolgesine gelecek her tirli darbe veya ¢arpismadan kaciniimasi
son derece 6nemlidir. En iyi uygulama olarak, plakalar dikey pozisyonda tasinmali ve delikler veya kesitler tasima noktasi olarak
kullanilmamalidir; ¢linku bu bolgeler daha hassas olup, ¢atlama veya kirilma riski tasir. Eger isleme slrecine 6nceden monte edilmis
bir evye dahilse, evyenin agirhgini tasiyabilecek destekli bir ahsap kutu ile birlikte nakliye edilmesi gereklidir. Bu, plakanin tasinma
sirasinda bukulmeye maruz kalmasini énler.

TAVSIYELER

A) iNCE VE UZUN PARCALAR (ORNEGIN SUPURGELIK) ALUMINYUM BIR CUBUGA
KISKACLARLA SABITLENEREK TASINMALIDIR. BU HAMLE, TASIMA SIRASINDA PLAKANIN
ESNEMESINi ONLER.

B) PLAKA SEVK SIRASINDA, KENARLARI VE KOSELERI DUZGUN SEKILDE KORUYACAK
SEKILDE, AHSAP KUTULAR VEYA OZEL BRANDALAR ILE UZERI KAPATILMALIDIR. BU ALAN-
LARA OZELLIKLE DIKKAT EDILMELIDIR.
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DEPOLAMA

Aeterna™ Sinterlenmis Plakalar, A-cerceve (A-frame) veya tas ve kuvars benzeri malzemeler icin kullanilan geleneksel raf sistemlerinde
depolanabilir. Hem plakalarin hem de operatorlerin givenligi agisindan, plakalarin kemer ve koruyucu kayislarla sabitlenmesi
onerilir. Ayrica, plakalarin raflara yerlestiriimesi sirasinda kirilma ve kenar ¢itlamalarini 6nlemek amaciyla, kaymaz oluklu destek
sistemlerinin uygulanmasi da tavsiye edilir.

Plakanin i¢ kismina dogru konumlandiriimis destek sutunlari bulunan raf sistemleri kullanildiginda, sutunlarla desteklenmeyen
uglar, zamanla dogal bir egim / gecici deformasyon / bombelenme olusturabilir. Bu deformasyon genellikle plaka tekrar is
tezgahina yerlestirildiginde kaybolur. Ancak Aeterna™ Sinterlenmis Plakalar uzun slre boyunca bu sekilde depolanacaksa, bu tur raf
sistemlerinin kullanimi 6nerilmez; ¢linkl bu egim zamanla kalici hale gelebilir veya duzeltilmesi zorlasabilir. Bunun yerine, plakanin
tam uzunlugu boyunca destek saglayan 0zel raf sistemleri kullaniimalidir. Alternatif bir ydntem olarak, isleme alaninda birden fazla
turde malzeme mevcutsa, Aeterna™ Sinterlenmis Plaka boyutlarindan daha blyuk ylzey 6lculerine sahip bir granit veya mermer
plaka (ahsap plaka kullaniimamalidir) destek olarak kullanilabilir. Bu yontem, plakalarin uzun sireli olarak desteklenmesini saglar
ve plakanin duzlGgunl korumaya yardimci olur.

Plakalar dikey pozisyonda yerlestirildiginde, destek sisteminde dengesizlik olusmamasi igin, kiguk boyutlu plakalar mutlaka tam
boy plakalarin 6nline yerlestiriimelidir. Her zaman buyuk ebatli plakalar arkaya, kliclik olanlar 6ne gelecek sekilde istiflenmelidir.

A4
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ANATOLIA DUNYASI

Biz insanlarin ve mekanlarin olusturdugu bir takimyildiziyiz. Bize ulasin.

KANADA
TORONTO MERKEZ OFIS,
SHOWROOM VE DAGITIM
MERKEZI

8300 Huntington Road
Vaughan, ON, L4H 476
Canada

TORONTO SINTERLENMIS
PLAKA DAGITIM MERKEZI

8555 Huntington Road
Vaughan, ON, L4H 5G7
Canada

info@aeternasurfaces.com

Tel: +1 905 771 3800
Ucretsiz Hat: 1 877 311 3434
Fax: +1 905 771 6300
Fax: +1 866 324 1838

ABD

SAVANNAH OFiSi, SHOWROOM

VE DAGITIM MERKEZI
Anatolia (USA) Inc.
Tel: +1 877 311 3434

SAVANNAH DEPOSU #1

202 International Trade Pkwy
Port Wentworth, GA, 31407
USA

Tel: +1 912 438 5167

SAVANNAH DEPOSU #2
250 International Trade Pkwy
Port Wentworth, GA, 31407
USA

Tel: +1 912 438 5167

Uye Olunan Dernekler ve is Ortakliklari

“ide

interior designers of canada
designers d’intérieur du canada

TTMAC SeACTTM

TURKIYE
iZMIiR URETIM TESISI, OFiS,
SHOWROOM VE DAGITIM MERKEZI

Aliaga Organize Sanayi Bolgesi
Coraklar Mah. 5000 Sk. No: 25/1
35800 Aliaga, izmir,

Tarkiye

Tel: +90 232 520 7300

AMERICAN
SOCIETY OF
INTERIOR Ii.
DESIGNERS

BOLGESEL OFISLER

CIN

Room 517 Yi Shu Da Lou Ji Hua 4 Road
Chan Cheng District, Foshan City
Guang Dong Province, 528000

China

HINDISTAN

206 - Pacific Business Park
Mahendra Nagar (Part)

8/A - National High Way
Morbi, Gujarat, 363642
India

ABD

Anatolia (USA) Inc.

131 Crosslake Park Dr., Suite 203
Mooresville, NC, 28117

USA

Tel: +1 877 311 3434
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KAYNAKLAR

Vizyonunuzu hassasiyet ve kolaylikla hayata gecirmek Uzere 6zenle
hazirlanmis kaynak kutuphanemizi kesfedin.

GUVENLIK BILGI FORMU — KUZEY AMERIKA
GUVENLIK BiLGI FORMU — AVRUPA
GUVENLIK BiLGI FORMU — AVRUPA (ARAPCA)
BAKIM + KORUMA

TEKNIK KILAVUZ: KURULUM

TEKNIK KILAVUZ: iSLEME

TEKNIK BILGILER

GARANTI

Daha fazla bilgi icin mevcut kaynaklari inceleyebilirsiniz.

MALZEME SEVK
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DAHA FAZLASI ICIN
AETERNASURFACES.COM

info@aeternasurfaces.com



